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Vi gratulerar!

Tack for att Du valde denna overlocksmaskin. Overlocken ér tillverkad for husbehovssémnad och erbjuder dig
perfekta sommar i sdvil tunna som tjocka material. Anvind denna bok vid instillning och anvindning av
maskinen.For att kunna utnyttja maskinen fullstindigt, foreslar vi, att Du ldser igenom boken fran borjan till
slut, sa att Du létt hittar i den och verkligen fér glidje av maskinen.

For att forsdkra sig om att alltid kunna erbjuda det senaste av somnadsmdjligheter, reserverar tillverkaren ritten
till att &ndra design, tillbehor och utformning av maskinen nér sa dr nédvindigt.

Giiller Europa

Denna Singer overlockmaskin har testats enligt europeiska normer och motsvarar de krav som giller for elektrisk
siakerhet och storningsskydd.

Godkinnandet dokumenteras med mirket " C €“.

VIKTIGA SAKERHETSINSTRUKTIONER

A\

- Om tillhorande sladd ar skadad, maste den ldmnas till terforsiljaren eller till en auktoriserad reparator for att
undvika skador.

- Maskinen fér inte anvindas av ungdomar eller personer utan kunskap om overlock.

- Barn / ungdomar bor kontrolleras, sé att de inte anvinder maskinen som leksak.

- Sting alltid av maskinen eller drag ur kontakten, da den lamnas obevakad.

- Drag ur kontakten, innan service pd denna product pabérjas.

+ Om ljuset inte fungerar, skall det dtgdrdas av en auktoriserad reparator.

® Singer ér ett registrerat varumérke for The Singer Company Limited.eller dess dotterbolag
Copyright © 2005 The singer Company limited



VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER

Folj alltid foreskrifterna vid anvindandet av maskinen. Lds igenom instruktionsboken innan maskinen
anvinds forsta gdngen.

A VAR FORSIKTIG - For att undvika elektriska stotar:

* Lat inte kontakten vara i om maskinen limnas obevakad. Drag alltid ur kontakten nir sémnaden ar avslutad

eller vid rengdring och smorjning.

A VARNING - For att undvika risken for 6verhettning, eld, elektriska stotar eller personskada:

-Se till att maskinens volttal stimmer dverens med husets volttal.

-Anvind maskinen till det den &r tillverkad for enligt instruktionsboken. Anvind bara tillbehor som

rekommenderas av tillverkaren i instruktionsboken.

-Sting av maskinen genom att satta strombrytaren pa 0" och drag ur kontakten.

-Stiing av maskinen eller drag ur kontakten vid justeringar i narheten av nalen, tex vid nédlbyte, tridning av

griparna, byte av stygnplit eller pressarfot mm.

-Sting alltid av maskinen och drag ur kontakten, nar sidoluckan tas bort och lampan ska bytas eller nir andra

forandringar enligt instruktionsboken ska goras.

-Forsok inte justera driviemmen. Ldmna maskinen till en auktoriserad reparator.

‘Tag i kontakten och inte i sladden, nir den ska dras ur.

-Var forsiktig med fotpedalen, sd att den inte tappas. Se till att inte ndgot ligger och tynger pa den.

-Se till att stygnplaten dr hel. En stygnplat med hack kan orsaka att nalar och tradar géar av.

-Anvind aldrig nalar som dr bojda eller uddstotta

-Se upp for alla rorliga delar pa maskinen, som kan orsaka skador vid somnaden. Var sirskilt forsiktig vid

nalar och kniv.

‘Drag inte i eller skjut pé arbetet under sémnaden. Nalarna kan bdjas och gé av.

Anvind handtaget di maskinen lyfts.

-Sy aldrig p4 en maskin som inte fungerar pa ritt sitt, har en skadad sladd eller kontakt, har tappats i golvet
eller i vatten eller har ndgon annan skada. Ldmna in maskinen for service till en auktoriserad reparationsv-
erkstad.

-Sy aldrig om maskinens ventilationshél ér tilltdppta. Hall dem fria frdn damm, tygrester och smuts.

-Stoppa aldrig in ndgra foremal i maskinens 6ppningar.



-Sy aldrig utomhus.

-Sy aldrig i samma lokal som sprayprodukter anvinds eller dir vitgas forvaras.

-Tillat inte att maskinen anvénds som leksak. Extra uppmérksamhet krivs, nédr barn anvinder eller ar
indrheten av maskinen.

‘Forvara inte maskinen i direkt solljus och inte heller pa varm eller dammig plats.

‘Ror inte maskinen, sladd eller fotpedal med bl6ta hinder, kldder eller ndgot annat som ér blott.

-Anslut inte sladden till en kontakt som &r ansluten till en kontakt med adepter.

‘Lat maskinen sta pd ett stadigt och slitt underlag.

-Se alltid till att griparluckan och sidoluckan ér stingda innan maskinen anvénds.

‘Se till att barn inte kommer i ndrheten av nal och kniv.

-Skruva inte isér eller forandra maskinen sjlv.

-Se till att maskinen &ar avstingd och kontakten urdragen, innan den atgirdas enligt instruktionsboken.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

All service ska utforas av auktoriserad personal

Denna produkt ar inte avsedd for industriellt bruk.
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1.SOMTYPER

Den hédr maskinen kan sy olika typer av sémmar genom en kombination av nallagen, tradantal och tradspannin-
gsjusteringar. Rullsémmar pa sid. 37 —38.

Somtyp Se sid.
1. Tvé-tradig 1 nél och tvé tradar anvinds till
kantsom tunna tyger och trikd. Bredd
3,5 eller 5,7 mm beroende pé 30
ndlens lage*.
(502)
2. Tvé-tradig 1 ndl och tva trddar anvinds beroende
overlock pa nélens liage* till hopsomnad, fallsom
i tunna material 5.7 mm och som smal 31
3.5 mm.
(503)
3. Tre-tradig 1 ndl och 3 tradar anviinds
overlock for att kasta Gver och sy ihop
tunnare tyger. Stygnbredd 2
3,5 eller 5,7 mm bero-
ende pa nélens lige.*
flatlock denna som som ddljer soms- 33
ménen eller sys som dekorsom.
Stygnbredd 3,5 eller 5,7 mm
beroende pa nallage.*
5. Tre-tradig 1 nél och 3 trddar anvinds till
kantsém rullfill och kantavsluning. Stygn- 34
bredd 3,5 eller 5,7 mm beroende
pa nalldge.*
6. Fyr-tridig 2 nélar och 2 tradar anvinds for
forstarkt att kasta 6ver och sy ihop medel-/ 35
overlock tjocka -/ elastiska mater ial.

-Beroende pé vilket nillidge som anvénds, kan maskinen sy 2 och 3-trddiga sémmar med 3,5 eller 5,7 mm’s bredd.




Nar man syr ihop kraftiga material, kan stygnbredden 6kas genom att man skruvar pa stygnbreddsratten. (Se sid. 21)

Sombredd 3,5 mm 5,7 mm
Nallage Hoger néllage Vinster nallage
Naltrad Gron Bla
oe 90
2. INSTALLNINGSTABELL
Tradspénning: Siffrorna giller
medeltyger med :
Somtyp Nallige standard polyestertrad nr 80. Sid.
Bla Gron Rad Gul |Omvandlare
Tvé-tradig 3.5 mm
. kenitedm 3.0 2.0 Monterad 55
. 5' 3.0 1.0 | Monterad
Tvﬁ-tflﬁdlicg 3 0.5 6.0 | Monterad
2. overioc 31
5.7 mm
& 0.5 5.0 Monterad
: 3.5 mm .
Tre-tradi 3.0 3.0 3.0 Ne
3 overloclf ! 32
' 5.7 mm 2
00 3.0 3.0 3.0 Nc;
. 3.5 mm :
2 ; : ; N
. T;-leatﬁrj.cdlig 0.5 5.0 7.0 €] o
dsmm | . 50 | 7.0 Nej
(505) ’ ' ) )
3.5 3
Tre-trddig 3.0 1.0 7.0 Nej
5. kantsém 34
5.7 mm ?
3.0 1.0 7.0 Nej
Fyr-tradig .
6. forstirkt overlock 3.0 3.0 3.0 3.0 Nej 35
(514) @

Tradspinningen 6kar om man vrider mot hogre siffra. Instillningen ér bara vigledande. Provsy alltid och justera
spinningen efter material och trdd om det behovs. Det behdvs ofta bara en liten justering, sa vrid bara en aning varje
géng tills det blir bra.



Tillbehéren ligger i facket i sybordet.

744 /754
1 Nalforpackning 1
2 Liten skruvmejsel 1
3 Pincett 1
4 Omvandlare 1

- Singer nélar # 2022 grovlek 90 /14 sitter
i maskinen.

- I nodfall kan Singers standardnélar #2020
anvindas.
Men d4 méste instdllningarna dndras
om det blir hoppstygn.
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Singer nal #2022
Valbara 80/1
grovlekar
90/14




5. MASKINENS DELAR

1. Tradstativ

2. Handtag

3. Vinster ndltrddsspénning (bla)
4. Hoger néltradsspénning (gron)
5. Ovre gripartrddsspinning (orange)
6. Undre gripartrddsspinning (gul)
7. Stygnplat

8. Sybord

9. Griparlucka

10. Huvudstrombrytare / lampa

11. Stygnlangdsratt

12. Handhjul

13. Tradhallarplatta

14. Tradstod

15. Tradhallare

16. Pressarfotsspak

17. Differentialmatarspak

18. Rullsomsmarkering




- 6. OPPNA GRIPARLUCKAN
OBS!
Stang av maskinen!

‘Drag luckan till hoger sa langt det gar (1).

-Vik ner luckan (2).

OBS!
Luckan méste vara stingd vid somnad!

" 7.DELAR BAKOM GRIPARL

1. Ovre gripare

2. Rorlig 6verkniv
3. Pressarfot

4. Fast underkniv

-Sitt i kontakten (1) i maskinen (2).
-Satt i viggkontakten (3) i viiggurtaget (4).
‘Huvudstrombrytare: Tryck mot ”-” for att sitta pA "ON".

Tryck mot "0 for att stinga av "OFF”.

-Hastigheten beror pa hur hirt fotpedalen trycks ner.
-Ju hérdare tryck - desto fortare gir maskinen.

-For att stanna avsluta sommen - tag bort foten frén pedalen.

OBS!
Anviind endast fotpedalen,som ir tillverkad till

maskinen.Se varningstext pa niista sida.

\_

/
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OBS!
-Se noga efter att husets volttal 4r det samma som maskinens,

-Var ridd om fotpedalen, sé att den inte tappas. Kontrollera att det inte ligger nigot pé pedalen,
da den inte anvénds.

-Drag ur kontakten vid byte av ndl, pressarfot och stygnpldt och nir maskinen lamnas utan uppsikt.
Detta for att undvika risken av, att av misstag trampa pé pedalen och orsaka skada.

[ Drag upp tridstativet. ]

10

-Maskinen levereras med stativet nertryckt.

‘Drag upp det helt.
‘De tvd piggarna pé stativet klickar till, da stativet &r i
ritt lage .

-Vrid tridledarna sa att de stir mitt ver trddhallarna.
-Placera trad pa varje tradhallare.

OBS! Om maskinen ir tridd, strick tridarna sé att de inte
trasslar ihop sig.




Sting av maskinen, drag ur kontakten.

-Placera ndlarna i hogsta lige genom att vrid handhjulet
motsols.

‘Lossa (tag inte bort) ndlskruven med den lilla skruv-
mejseln.

1 Vinster nalskruv
2 Hoger nalskruv
3 Vinster nal

4 Hoger nal

“Tag bort nalen / ndlarna

Siitt i en nal ]

OBS!
ﬁ Sting av maskinen, drag ur kontakten.

-Hall nilen med flata sidan bakét.
-For upp nélen sa hogt det gar i ndlhallaren .
-Skruva fast nilskruven.

OBS! * Till denna maskin anvinds Singernal # 2022.
Se sid. 7 for mer information.
-Tag bort sybordet om det ar svrt att byta nal.

N/

Flata sidan bakat

'\
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[ Triidschema ]
‘Ett fargmarkerat tradschema sitter innanfor griparluckan.

-Trid trddarna i den ordning 1-4 som bilden visar. Det ir
mycket viktigt att de triids i den ordningen.

[Flrgmarkering ]
IOvregnpartrﬁd .......... Orange
2. Undre gripartrad ......... Gul
3. Hoger néltrdd ............Gron
4. Vinster naltrid .......... Bl&
( Triid maskinen ritt )
OBS!
Sting av maskinen!

1. Triidning av dvre gripartrid (orange)
‘Ovre gripartrad ska tris i den ordning 1 - 8 som bilden
visar.

-For in trdden bakifran i tradledare 1.

12




-For trdden fran vinster ner
under trddledare 2 pa bak-

sidan av maskinen.

\_ -

‘Hall i trdden med bdgge hinderna (som bilden
visar) och for ner triden mellan trddspénning-
sbrickorna 3. Drag lite i triden, sd att den
hamnar lingst ner mellan brickorna.

‘F6lj sedan de oranga tridmarkeringarna 4 - 7.

-Trédd in trdden framifrén i gripardgat 8.

OBS! Anvind pincetten, sa gir det lédttare.

-Dragutca 10 cm av triden och ligg den snett

framdt pd stygnplaten.

13




2.Tridning av undre gripare (gul)

-Trdd undre gripare som bilden visar fran 1 - 9.

‘For in trdden bakifrdn i tridledare 1.

For tridden frin vinster ner un-
der trddledare 2 pa baksidan av
maskinen.

-Hélli triden med bigge handerna (som bilden visar)
och for ner trdden mellan tradspanningsbrickorna 3.

Drag lite i trdden, sé att den hamnar langst ner mel-
lan brickorna.

-

14



-Vrid handhjulet motsols tills undre gripare star lingst
till hoger.

Trdd den tradden enligt fargmarkeringarna 4-7.

OBS! Anvind den medféljande pinsetten sd gir det léttare.

‘Tag i traiden med pinsetten ca 4 cm fran tradpunkt 7.
‘For traiden med pinsetten tatt under tradledare 8.

‘Drag upp traden i tradledaren 8.

‘For traden frdn hoger bakom griparspetsen 9-A.

‘Drag den forsiktigt ner till vinster, s att den hamnar i
griparhacket 9-B.

“Trad in den framifrdn i gripardgat 10.
OBS! Anviind pincetten, sd gér det ldttare.

‘Trdden ska lopa i griparens skara.

‘Dragutca 10 cm av triden och ldgg den Gver dvre
griparen och sedan snett bakat.

15



3. Tridning av héger ndltrid (gron)
-Trid hoger naltrdd som bilden visar frin 1 - 8.

‘For in trdden bakifran i trddledare 1.

‘For trdden frin vinster ner
under trddledare 2 pa bak-
sidan av maskinen.

-Héll i trdden med bagge hinderna (som bilden
visar) och for ner triden mellan tradspinnings-
brickorna 3. Drag lite i trdden, sa att den hamnar
lingst ner mellan brickorna.

16



“‘Trdd vidare punkt 4 - 6.

OBS! Traden ska passera i 6vre jacket i trddledare 6.

-Trid in trdden i trddledaren 7 och sedan in i ndlsdgat 8.
OBS! Anvind pincett, sa gar det lattare.
‘Drag ut traden ca 10 cm genom nélsogat.

-Lagg traden bakat under pressarfoten.

17



4. Tridning av viinster naltrid (bld)

18

‘Tridd vinster ndltrdd som bilden visar frdn 1 - 7.

‘For in trdden bakifran i trddledare 1.

‘For trdden frin vénster ner
under trddledare 2 pa baksidan
av maskinen.

‘Hall i triden med bégge hinderna (som bilden
visar) och for ner trdden mellan trddspénning-
sbrickorna 3. Drag lite i traden, sé att den ham-
nar lingst ner mellan brickorna.




*Trdd vidare punkt 4 - 5.

OBS! Triden ska passera i undre jacket i tridledare 5.

“Trédd in trdden i trddledaren 6 och sedan in i ndlsogat 7.
OBS! Anvind pincett, sd gar det lattare.
‘Drag ut trdden ca 10 cm genom nédlsdgat.

-‘Ligg trdden bakat under pressarfoten.

VIKTIGT!

“Tréd alltid ndltrddarna sist, annars ldser de undre
gripartrdd, se undre bilden.

‘Om undre gripartrdd maste tris om:
1) Drag ur naltraden / arna fran nalsogat.

2) Trid om undre gripare.
3) Trédd i ndltradarna igen.

19
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‘Nir man ska byta trid, klipper man av triden nira
trddkonen.

‘Placera nya tradar pa tradhallarna.

‘Knyt ihop trdddndarna, se bild.

‘Klipp av trddandarna s4 att de &r ca 2- 3 cm.

Om man klipper dem for korta, kan knuten gé upp.

‘Drag forsiktigt i triden, for att testa knuten.

-Skriv upp instillningen pa tridspanningen.

*Vrid traddspénningsrattarna mot noll tills det tar stopp.

‘Drag igenom alla trddarna pa en ging.
*‘Om det tar emot, kontrollera om nigon trid har fastnat.
‘Nir knutarna nar ndlarna, stanna.

‘Klipp av naltrddarna och trédd i tridarna med
pincetten.

-Vrid tillbaka trddspanningsrattarna till de noterade
instéllningarna.




-Stygnldngdsratten stélls pd 3 mm, vilket passar de
flesta material.

-Andra till 4 mm stygnlingd vid somnad i kraftiga
material.

-Andra till stygnlingd 2 mm vid somnad i tunnare
material, for att undvika att smmen drar

-Stygnbredden kan fordndras genom att man
byter ndlldge och/eller om man vrider pé stygn-
breddsratten.

Andra stygnbredd med olika nélligen

a) Ndr vinster nal drisatt .............. 5,7 mm
b) Nir bara hoger nél drisatt .......... 3,5 mm

Andra stygnbredd med stygnbreddsratten

‘Genom att anvinda stygnbreddsratten kan man
forandra bredden ytterligare, se bild.

a) Ndr vinster nal drisatt ............ 5,2 -
b) Nir bara hoger nél drisatt ....... 3,0

-

DI

(#
(#
]
(B
(#
i

5.7 mm |

-

Vinster/hoger nal ~ Vinster nal Héger nal
i :
!fj_- :5.'
Ly U i
i1 =
5.2 mm 3.0 mm |
(13/64") (1/8") |
6.7 mm 4.5 mm
(17/64") (e
Vianster/héger nal ~ Vinster nal Héger nal

21



Stygnbreddsratt

22

OBS!
Stiang av maskinen!

-Oppnas griparluckan s kommer man 4t bittre.
‘Nir overkniven ar placerad at hoger, vrids sty-
gnbreddsratten till nskad bredd. Anvand mar-
keringarna pa stygnpliten som vigledning.

OBS!
Sting alltid griparluckan innan sémnad.

15. ANDRA PRESSARFOTSTRYCK

‘Pressarfotstrycket pa maskinen ar forinstallt, for
att passa tyger av mellantjocklek.

‘De flesta material kan sys utan ndgon forindring,
men mycket tunna eller tjocka tyger kan ibland
behdva ett annat pressarfotstryck.

‘D4 sdtter man ner skruvmejseln i hdlet A pa over-
lockens dversida. Passa in mejselni B som finnsi
botten och skruva 4t det hdll som behdvs.

‘For tunna material ... Vrid motsols (ldttare tryck)

-For tjocka material ... Vrid medsols (kraftigare tryck)

OBS! For att fa tillbaka grundinstillningen vrider
man motsols tills det tar stopp och sedan 6
varv medsols.

R

45
[

]

i:l 4.5

3.5/rullsé6m
(forinstalld)

3.0mm




16. DIFFERENTIALMATNING 4 M

‘Differentialmatning ér ett system som stricker eller

rynkar ihop materialet, genom att de tvd matarna
arbetar i olika hastigheter.

‘De olika hastigheterna stricker sig mellan 1 : 0,7 - 1
: 2.0 och stills in med differentialmatarspaken, se bild.

‘Differentialmatning dr sirskilt bra vid elastiska ma-
terial, vid somnad pa helsnedd och nér sémmen vill
rynka ihop materialet, t.ex. siden.

‘Markeringen 1 : 1 betyder att matarna ror sig med
samma hastighet.

[ Rynkad (sommen halls in) som J

-Ar perfekt niir man ska overlocka fllar pa utstillda
kjolar, hilla in drmkullen pé drmar och nir materialet
vill t6ja sig undersémnaden.

Instiillning av differentialmatarspaken

-Still spaken under 1.0 markeringen. Ju ndrmare 2.0
markeringen -desto mer dras sommen ihop. Sy alltid
ett prov.

“Om stygnlangden ér instilld pd mer 4n 3, nir differ-
entialmatningen stills pa 2.0, kommer den automat-
iskt att stdllas pa 3.

OBS! Still in differentialmatningen pa 1.0 vid vanlig
overlock.

23



[Striickt som ]

-Strickt overlock dr bra ndr man syri t.ex. siden, da
sommen hindrar tyget frdn att rynkas. Man kan ocksa
anvinda strickningen, for att f4 dekorativa kanter pa
volanger, kragar, fillar, mm. i mjuka téjbara tyger.

Instiillning av differentialmatarspaken

-Still in spaken pa markeringarna ovanfor 1.0
markeringen.

‘Hall sedan i tyget framfér och bakom pressarfoten
och striick lite under somnaden.

OBS! * Om matningen stricker for mycket pé tyget,

kommer nélen att "halka” frin tygkanten.
Still spaken ndrmare 1.0.

-Glom inte att stilla tillbaka spaken pa 1.0 for
normal somnad.
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17. KOPPLA BORT OVERKNIVEN

OBS!
Sting av maskinen!

Koppla ur 6verkniven

‘Vrid handhjulet motsols sé att verkniven kommer
i sitt dversta ldge.

Oppna griparluckan (sid. 9).
‘Tryck 6verknivshdllaren at hoger till det tar stopp.

-Vrid héllarskruven medsols tills det klickar till och
kniven dr i horisontallige.

OBS! Om kniven tar emot, ndr skruven vrids bakat:

* Knivhéllaren ar i fel lage.
* Vrid handhjulet sa att den kommer ritt.

Koppla in 6verkniven

‘Oppna griparluckan och tryck &verknivshéllaren
at hoger till det tar stopp.

‘Vrid hallarskruven sakta motsols tills det klickar
till och kniven dr inkopplad.

OBS!
Stang griparluckan innan somnaden
fortsitter.

Rorlig knivhallare
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18. MONTERA PA OMVANDLAREN

OBS!
Sting av maskinen, innan omvandlaren
monteras.

[ Montera omvandlaren ]

‘For in den runda delen (A) i 6vre gripares hal (B).
‘Vrid ner stédet (C) mot griparen.
‘For in haken (D) i griparégat (E).

[

Tag bort omvandlaren J
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‘For ut haken (D) frin gripardgat (E) och drag ur
omvandlaren ur griparens hal.

OBS!
Gor till vana att ligga tillbaka omvandlaren I
tillbehorsasken direkt.




Genom att dra bort sybordet, frigdrs maskinens
friarm.

Tag bort sybordet

‘Tryck upp knappen (A) pd maskinens undersida
och drag samtidigt bordet it viinster.

-Friarmen dr bra vid somnad av tubformade delar,
som drmhdl, byxben, mm.

-Tréd pa plagget och sy.

Siitt pd sybordet

-Passa in skenan pé sybordet med urfasningen pa
friarmen och skjut in det tills det tar stopp.
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20. VANLIG OVERLOCK OCH
RULLSOM

[ Sy vanlig overlock

-Skjut rullsomsspaken till S, sa att stygntungan
(till hoger om nalen) dr i arbetsldge.

OBS! Se till att spaken dr sa nira S som det gar.

[ Sy rullsém

-Skjut rullsémsspaken till R s att stygntungan
inte dr i arbetslige.

OBS! Se till att spaken ér sa ndra R som det gar.
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‘Nir alla trddar dr tradda, ligg dem till vinster under
pressarfoten.

-Hall i tradarna och spann dem latt.

-Vrid handhjulet motsols ett par varv for att kedjan ska
paborjas.

-Sénk pressarfoten.

-Hall i kedjan och tryck pa fotpedalen tills maskinen sytt
en ca 5-7.5 cm lang tradkedja.

-Placera en tygbit under pressarfotens "td” och sy ett
prov.

OBS! Drag inte i arbetet under somnaden. Det kan
skada nélarna sd att de bryts av.
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22. INSTALLNING AV TRADSP-
ANNING

(1) 2- tradig kantsém ]

OBS! * Detta dr endast en vigledande instéllning.

* Tradspanningen paverkas av:
1) Typ och grovlek pa tyget
2) Nalgrovlek
3) Tradens grovlek, sort och typ av fiber

* Se sid. 26; montering av omvandlare.

Korrekt tridspiinning

* Stéll in tradspidnningen enligt
tabellen bredvid och sy ett prov.

Balansera tridspinningen
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- Om undre gripartrdd dr for hard eller
om néltrdden &r for 16s:

- Vrid undre gripartriddsspinningen
(gul) mot ligre siffra.

- Eller, vrid ndltrddsspédnningen
(bla el. grén) mot en hogre siffra.

*Om undre gripartrad ir for 16s:

Vrid undre gripartrddsspidnning mot
en hogre siffra.

NALLAGE
RULLSOMSSPAK S
STYGNLANGD 2~4
OMVANDLARE JA

Ritsida : iad
Avigsida (502)
. Tradspinning
Material Bld|Gron| Orange |Gul
Tunt 25 Omvandlare| 1.0
Mellan | 3.0 Omvandlare| 1.0
Tjockt | 45 Omvandlare| 1.0
g Tradspanning
Material |5iaGron] Orange |Gul
Tunt 2.5 |Omvandlare| 2.0
Mellan 3.0 |Omvandlare| 2.0
Tjockt 45 |Omvandlare| 2.0




[ 2) 2-tridig overlock ] NALLAGE

OBS! * Detta idr enbart en vagledande instillning. RULLSOMSSPAK S
STYGNLANGD 2~4
OMVANDLARE JA

* Trddspanningen paverkas av:
1) Typ och grovlek pa tyget

2) Nalgrovlek
3) Tradens grovlek, sortoch typavfiber | e
* Sesid. 26; montering av omvandlare. @ | = ooy
Undre gripartrdd
Korrekt tradspinning Ritsida Avigsida (503)
N .. . ; Tradspidnning
Stdll in trddspdnningen enligt Material “
tabellen bredvid och sy ett prov. Bl4|Grén| Orange |Gul
Tunt | 0 Omvandlare| 5.0
Mellan | g5 Omvandlare| 5.0
Tjockt | 1.0 Omvandlare| 5.0
. Tradspédnning
Materiel [513Gron] Orange |Gul
Tunt 0 |Omvandlare| 5.0
Mellan 0.5 |Omvandlare| 6.0
Tjockt 1.0 |Omvandlare| 6.5

Balansera tridspinningen

+ Om undre gripartrad syns pa avigsidan eller:

- Vrid undre gripartriddsspidnningen
(gul) mot hogre siffra.

- Eller, vrid naltradsspdnningen
(bla el. gron) mot en ldgre siffra.

*Om ndltrdden ir for 16s:

- Vrid néltrddsspédnning (bla el. grén)
mot en hogre siffra.

- Eller vrid undre gripartrddsspinning
mot en ldgre siffra.

\_ Ritsida Avigsida
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[ 3) 3-tradig overlock ]

OBS! * Detta ér endast en vigledande instillning.

* Tradspanningen paverkas av:
1)Typ och grovlek pi tyget
2) Nalgrovlek

3)Tradens grovlek, sort och typ av fiber

Korrekt tridspinning

* Stall in trddspanningen enligt tabellen bredvid
och sy ett prov.

Balansera tridspiinningen

+ Om Gvre gripartrdd syns pé avigsidan:

- Vrid ovre gripartradsspanningen (orange) mot hogre
siffra.

- Eller, vrid undre gripartrddsspanning (gul) mot en lagre
siffra.

‘Nir undre gripartrad syns pa ritsidan:
- Vrid undre gripartradsspanning (gul) mot en hogre siffra.

- Eller, vrid 6vre gripartradsspidnning (orange) mot en ligre
siffra.

Nir naltraddarna ér for 16sa, vrid naltrads spanningen (bla
eller gron) mot en hogre siffra.

NALLAGE
RULLSOMSSPAK s
STYGNLANGD 2~4

Bla | Gron |Orange| Gul
Tunt 2.5 30 | 3.0
Mellan 3.0 30 | 3.0
Tjockt 35 30 | 30
Material Tridspénning

Bli | Gron |Orange| Gul




| 4) 3-tradig flatlock ]

OBS! * Detta dr endast en vigledande instillning.

* Tradspanningen paverkas av:
1)Typ och grovlek pa tyget
2) Nalgrovlek
3)Tradens grovlek, sort och typ av fiber

Korrekt tridspinning

* Stéll in trddspanningen enligt tabellen bredvid och
sy ett prov.

Balansera tridspéinningen

-Om undre gripartrad ar for 16s:

- Vrid undre gripartradsspinning (gul) mot hogre siffra.

- Eller, vrid naltrddsspanning (bla eller grén) mot en
lagre siffra.

‘Nér dvre gripartrdd ar for 16s:
- Vrid dvre gripartridsspéinning (orange) mot en hogre
siffra.
- Eller, vrid néltridsspéanningen (bl eller gron) mot en
lagre siffra.
* Nir néltradarna ar for 16sa:
- Vrid néltradsspianningen (bla eller grén) mot en hogre
siffra.
- Eller vrid 6vre gripartradsspanning (orange) mot en
lagre siffra.

NALLAGE
RULLSOMSSPAK s
STYGNLANGD 2~4

Mellan 0.5 5.0 7.0
Tjockt 0.5 5.0 7.0
Material Tedepenuing

Bla | Gron | Orange| Gul
Tunt 0.5 5.0 7.0
Mellan 05 | 5.0 7.0
Tjockt 05 | 5.0 7.0




[5) 3-tridig kantsém ]

OBS! * Detta idr endast en vigledande instéllning.

* Tradspdnningen paverkas av:

1)Typ och grovlek pa tyget
2) Nélgrovlek
3)Tradens grovlek, sort och typ av fiber

Korrekt tridspinning

* Stdll in tradspdnningen enligt tabellen bredvid och
sy ett prov.

Balansera tridspdnningen

‘Om Ovre gripartrad ar for 16s:

- Vrid 6vre gripartradsspdnningen (orange) mot hogre
siffra.

‘Nér undre gripartrad ar for 16s:

- Vrid undre gripartrddsspianning (gul) mot en hogre
siffra.

- Eller, vrid 6vre gripartrddsspanningen (orange) mot
en ligre siffra.

* Nir ndltradarna ar for 16sa:
- Vrid ndltradsspidnningen (bla eller gron) mot en
hogre siffra.
- Eller vrid 6vre gripartridsspdnning (orange) mot en

NALLAGE
RULLSOMSSPAK s
STYGNLANGD 2~4

lagre siffra.
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Tjockt 35 1.0 7.0
Material ot .

Bla | Gron | Orange | Gul
Tunt 25 1.0 7.0
Mellan 3.0 1.0 7.0
Tjockt 35| 1.0 7.0

Naltrad
) gripartrad

Over grij




[ 6) 4-tradig forstirkt overlock I )

OBS! * Detta ar endast dgledande instéllning. % ;
etta dr endast en vigledande instéllning NALLAGE EI
* Tradspénningen paverkas av: =
1)Typ och grovlek pa tyget RULLSOMSSPAK S
2) Nalgroviek STYGNLANGD 2~4
3)Tradens grovlek, sort och typ av fiber

Korrekt tridspinning

* Stéll in tradspanningen enligt tabellen bredvid
och sy ett prov.

Ratsida ' Avigsida  (514)
Material - =
Bla Gron |Orange | Gul
Tunt 25 | 25 | 3.0 3.0
Mellan 30 | 30 | 30 3.0
Tjockt 35 | 35 | 30 3.0

Balansera tridspinningen

‘Nér ovre gripartrad syns pa avigsidan:

- Vrid 6vre gripartradsspanning(orange) till en hgre
siffra.

- Eller, vrid undre gripartrddsspénning(gul) till en
lagre siffra.

‘Nir undre gripartrad syns pa ritsidan:

- Vrid undre gripartrddsspanning (gul)till en hogre
siffra.

- Eller, vrid 6vre gripartridsspdnning(orange) mot en
lagre siffra.

-Nir vinster ndltrad ar for 16s:
- Vrid vénster naltradsspanning (bld)mot en hégre
siffra.

* Nir hoger ndltrad ar for 16s:
- Vrid héger néltradsspinning (grén)
mot en hogre siffra.




23.SY RULLSOM

-Maskinen kan sy fyra typer av rullsom.

‘Rullsdém bildas genom att kanten viks d4 sommen
SYS.

-Tunna material lampar sig bast, t.ex. voile, batist,
organza, crepe.

‘Rullsdm passar inte pé kraftiga eller harda material.

Forbered maskinen
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-Tag bort viinster nal.
-Skjut rullsdmsspaken till R-laget (sid.28).

‘Placera stygnbreddsplattans vénstra kant vid R-marker-
ingen med stygnbreddsratten.

-Stilll stygnldngden p& “F-2” for att sommen ska sys titt.
‘Nal: Singernal # 2022 grovlek 80/11 eller 90/14

-Trad: Kan varieras och blandas.




OBS! Bist blir rullsémmen, om man triar undre
gripare med en mjuk dekortrdd och
naltrdden med vanlig trad.

[l) 2-tridig rund rullsém

Korrekt tradspiinning

NALLAGE
RULLSOMSSPAK R
STYGNLANGD F-2
OMVANDLARE A

-Still in trddspdnningen enligt tabellen och sy
ett prov.

(502)

Undre gripar- Tridspénning
trad Bl | Gron Orange| Gul
Polyester 3.0 3.0
Mjuk nylon 2.0 3.0

[ 2- tradig platt rullsém

Korrekt tridspinning

-Stéll in trddspénningen enligt tabellen och sy
ett prov.

(503)

Undre gripar- Tradspinning
trad Bld | Gron|Orange| Gul
Mjuk nylon 0.8 55
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OBS! Bist blir rullsommen, om man trar 6vre
gripare med en mjuk dekortrdd och undre gripar-
och néltrad med vanlig trad.

[ 2) 3-tridig platt rullsém ]

Korrekt tridspinning

-Stéll in tradspidnningen enligt tabellen och sy ett
prov.

L 3-tradig rund rullsém ]

Korrekt tridspinning

-Stéll in tradspdnningen enligt tabellen och sy ett

prov.
Undre gripartrad drar ner 6vre gripartrad

péd avigsidan.
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NALLAGE
RULLSOMSSPAK R
STYGNLANGD F~2

Ovre gripar-trad . -
Bla | Gron |Orange| Gul
Polyester 2.0 7.0 25
Ullig nylon 20 | 35 2.5

Trid :
Ovre gripar-trad - .

Bli | Gron |Orange| Gul

Polyester 20 | 5.0 7.0

Ullig nylon 20 20 5.0




Ytterligare information om rullsém

‘Hall i kedjan i borjan av sommen,sa att den inte
drar ihop sig.

‘Drag forsiktigt i somnadsriktningen under sémn-
aden, sd blir sommen dnnu finare.

‘Den minsta bredden pa rullsém dr 1,5 mm eftersom
skidrbredden inte kan sdttas under 3,5 mm.

Fista en rullsom

-Sétt en liten droppe klister pd somslutet. Lat den
torka och klipp sedan av kedjan.

OBS! Kontrollera att klistret inte missfargar tyget.
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24. SOMVARIATIONER OCH
SOMTEKNIKER

[ Flatlock som dekorsém ]

-Flatlock bildas genom att man dndrar trddspin-
ningen pa en 3-tradig overlocksdm och sedan
drar isdr tygdelarna sa att sommen "vilter”.

‘Flatlock anvinds till babykldder ( dirman vill

ha platta sémsméner )och enbart som dekorat-
ionssom.

1) Stiill in maskinen

‘Tag bort hoger eller vinster nél.

-Stdll in spdnningen och trd maskinen for 3-tradig
flatlock (sid.29).

‘Naltriddens (bl4 el. gron) spanning ska var mycket
16s.

‘Ovre (orange) gripartrads spanning ska vara lite
l6sare dn vid vanlig som.

‘Undre (gul) gripartrdds spdnning ska vara sd hard
att den drar upp naltraden pa undersidan (se bild).

2) Sy en flatlockssém

40

-Lagg tygdelarna aviga mot aviga (baksidorna mot
varandra) for att smmen ska komma pa réitsidan.

Sy sommen och lat kniven jamna till kanten.

‘Néltrdden dras upp pd undersidan och bildarett V.

‘Undre gripartrad ligger som ett streck utefter
kanten.

Undersida /




‘Drag isir tygdelarna. Sommen"vilter" och /
somsmdénen ligger platt under sommen.

3) Flatlock som dekorséom

‘Koppla bort dverkniven se sid.25.Tyget ska inte
skiras.

‘Vik tyget aviga mot aviga (ritsidan ligger utit).

-Sy och styr sd att halva sommen hamnar utanfor
tygvikningen, se bild.

‘Drag sedan isdr tygdelarna igen,s4 att sémmen
vilter och ligger platt pa rdtsidan.

4) Mer information om flatlock

‘Tridspdnningen mdste vara ritt instilld for att
sommen ska bli platt.

‘Ovre gripartrid ir den tridd som syns pa ritsidan.
Trad ovre gripare med en dekortridd och passande
trdd i ndl och undre gripare.

‘Om man vill ha de trappstegsliknande stygnen
(A) som dekoration,ldggs tygdelarna ihop rita
mot rita.

Avigsida

Ratsida




[ Sy fillsém med overlock ] 7 \

‘Féllen skirs, overkastas och sys upp i ett moment.

-Fallsommen passar bist till mjuka material och
blir d4 ndstan osynlig.

-Tag bort vanster ndl och still in maskinen for 3-
tradig overlock.

OBS! 3-tradig flatlock kan ocksd anvindas.

-Still stygnlidngdsspaken pa 4.

-Vik och pressa upp fallen mot avigsidan. Ligg
sedan fallen mot stygnplaten och vik tillbaka
plagget,sd att fillen ligger ca 6 mm utanfor
vikningen (se bild).

Sy och ldt ndlen bara ta i yttersta delen av
vikningen.

[ Sy striveck ]

-Sy strdvecken innan plagget klipps ut.

‘Tag bort vanster nadl och still in maskinen for 3-
tradig overlock.

OBS! Rullsém kan ocksé anvidndas till straveck. "

-Koppla bort 6verkniven (sid. 25).

‘Markera striveckens placering pa tyget ritsida
med en sjilvraderande markeringspenna.
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-Vik tyget i markeringen med ritsidan utdt och sy.

‘Pressa alla sommarna 4t samma hall,

| Viindai horn ]

1) Ytterhorn

‘Klipp bort ca 2 cm av skdrménen vid homet, se bild.
-Sy ett stygn utanfor tygkanten (A) och stanna.
-Hoj ndl och pressarfot.

‘Drag arbetet lite bakdt, sa att sista stygnet lossnar frin

OBS! P4 bilden ér pressarfoten borttagen,bara for att
det ska synas biittre.

*Vrid arbetet 90* och sénk pressarfoten.

*‘Om tradarna hinger, drag tillbaka dem och fortsitt
sedan att sy.

2) Innerhorn

‘Klipp snett nedat till skirlinjerna, dvs. det som skirs
bort under somnaden.
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‘Koppla bort 6verkniven (sid. 25).

‘Sy ner utefter skirlinjen.

-Stanna strax innan hérnet och vik arbetet it
vinster for att stricka ut hornet. Sy till hornet.

-Vik undan vecket och fortsitt att sy.

[ Placera knappnailar J

‘Om knappnadlar anvinds, ska de séttas utefter
sommen och sd ldngt in pd plagget att de inte
sitter i vigen for pressarfoten.

OBS! Om man syr pa en knappnél férstors
knivarna.

( Fista tradkedjan (¢j rullsom) )

‘Trid in trddkedjan i en stramaljnal (ndl med stort
dga).

‘Fist forsiktigt in kedjan i sdmmen.

OBS! Se sid. 39 for fastning av rullsom.




[ Forstirka en som ]

‘Genom att lata ett smalt trikdband f6lja med I
sommen hindras sommen senare frin att toja sig.

‘Trd in bandet uppifran i pressar-fotens skara.

-Drag sedan bandet bakét under pressarfoten och
sy sOmmen.

‘Bandet dr fastsytt i sommen.

[ Sy snoddar ]

‘Placera 6verkniven i bortkopplat lige och still in
maskinen for en3-tradig som.

‘Tré i ett smalt band eller snodd uppifrdn genom
skaran pé pressar-foten.
‘Dra det bakat under pressarfoten och sy runt det I

onskad langd.

‘Snodden kan anviindas ensam eller s flitar man
ihop flera.
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25. MASKINENS SKOTSEL 7

En overlock kriver noggrannare skétsel dn en
vanlig symaskin av tvd anledningar:

1) Nir knivarna anvinds, frigoérs en mdngd damm
och fibrer.

2) En overlock sys med en mycket hog hastighet och
behdver darfor oljas oftare d@n en vanlig symaskin.

[ Rengiring av maskinen ]

VIKTIGT!
Stdng av maskinen och drag ur kontakten.

‘Borsta bort allt damm och alla fiberrester fran
griparomradet och matarna.

OBS! Borsten dr ett extra tillbehor.

[ Smoérjning av maskinen ]

VIKTIGT!
Sting av maskinen och drag ur kontakten.

‘Bilden visar var maskinen ska oljas. Det ska goras
regelbundet.

OBS! Anviind endast symaskinsolja! Annan olja
kan forstora maskinen.
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[ Byta underkniv ]

VIKTIGT!
Sting av maskinen och drag ur kontakten!

‘Den fasta underkniven méaste bytas om den har
blivit slo eller skadad.

‘Kniven kan bytas enligt féljande instruktioner,
men skulle det uppsté svérigheter ga till Singer
service.

‘Kontrollera att kontakten dr urdragen.

‘Oppna griparluckan och koppla bort éverkniven(1),
se sid.25.

-Skruva ur underknivens skruv (2) och tag bort
kniven (3).

-Placera den nya kniven i urtaget.

-Skruva i skruven (2).

‘Koppla in 6verkniven.
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26. FELSOKNING

Problem

Tyget matas inte
bra.

Nalen bryts

Traden gar av

Hoppstygn

Ojamna stygn

Materialet dras ihop

Ojamn kant

Tyget fastnar

Maskinen syr inte

Atgird

- Oka stygnlingden.
- Oka pressarfotstrycket for tjocka tyger.
- Minska pressarfotstrycket for tunna tyger.

- Sitt i ndlen ratt.

- Drag inte i tyget under sémnaden.

- Skruva at ndlskruven.

- Anvind en grovre nal till tjockare tyger.

- Kontrollera tradningen.

- Se efter om traden trasslat eller fastnat.
- Sitt i nalen ritt.

- Nilen kan vara skadad, sitt i en ny nal.
- Anvind bara trad av bra kvalitet.

- Minska tradspdnningen.

- Nélen kan vara skadad, sitt i en ny nl.
- Skruva at nalskruven.

- Sitt 1 nalen ritt.

- Byt till en annan naltyp / grovlek.

- Kontrollera tridningen.

- Oka pressarfotstrycket.

- Anviind bara trdd av bra kvalitet.

- Balansera tradspdnningen.
- Kontrollera om traden trasslat eller fastnat.
- Kontrollera tridningen.

- Minska tradspinningen

- Kontrollera om trédarna fastnat.

- Anvind endast trdd av god kvalitet.

- Minska stygnlangden.

- Minska pressarfotstrycket vid tunna material.

- Kontrollera knivarna.
- Byt en eller bada knivarna.

- Sténg griparlucken innan somnaden.
- Kontrollera om trdden trasslat eller fastnat.

- Sy ihop tjocka posiga delar med sicksack forst.

- Kontroller att kontakterna &r rétt isatta.

Sid.

21
22
22

11
29
11

12-19
20
11

49
30-38

11
11

12-19
22
49

30-38
20
12-19

30-38
20
49
21
22

47
47

20




27. MATERIAL, TRAD OCH NALTABELL

Material

Trad

Nal Singer Cat. No. 2022

Tunna tyger

Bomull: # 100
Silke: # 100

Batist, organza, Polyester: # 80 - #90 #11
voile, crepe, m.fl. Tetron: #80 - #100
Mellantjocka tyger Bomull: #60 - #80
Silke: #50
Muslin, satin, Polyester: #60 - #80 #11,#14
gabardin, twillls, m.fl. Tetron: #60 - #80
Tjocka tyger Bomull: #40 - #60
Silke: #40 - #60
Denim, tweed, Polyester: #60 - #80 #14
canvas, manchester Tetron: #50 - #80
m.fl.
Stickat
Polyester: #80 - #90
Triké Tetron: # 60 - #80 #11
Jersey Polyester: #60 - #80
Tetron: #60 - #80 #11,#14
Bomull: #60 - #80
Ylle (vivt, stickat) Polyester: #60 - #80
Tetron: # 50 - #60 #11,#14

Otvinnad nylon
Otvinnad tetron

Singerndl, Cat. No. 2022 medf6ljer maskinen.

Det dr viktigt att man viljer nl efter material.
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28. TEKNISKA DATA

Funktion Specifikation

Syhastighet 1300 stygn / minut max.

Stygnldngd |1 - 4 mm (standard: rullsém F- 2, overlock 3.0)

Differentialmatning 1:0,7 - 1:2 ( maskin med differentialmatning)

Stygnbredd Rullsém 1,5 mm, overlock 3,0 - 6,7 mm
(standard 3,5 mm)

Nalhallarrorelse 27 mm

Pressarfotshojd 4,5 mm

Nil Rullsém: Singer Cat.No. 2022 #11
Standardoverlock: Singer Cat.No. 2022 #11, #14

Modell 14SH744/14CG744 14SH754/14CG754

Tradantal 2,3, 4 2,3,4

Maskinens matt (mm)

Bredd 338 338

Djup 280 280

Hojd 265 265

Vikt (kg) 6,0 6,0
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Anteckningar
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